              FUTUNA 1000 
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     Version route et secteur
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Groupe frigorifique poulie moteur 

     pour isolation intégrée




                 MODELE: FUTUNA 1000-RS20

  CARACTERISTIQUES

      TECHNIQUES
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Puissances frigorifiques (route)

A 0°C: 2076 W

A -10°C: 1610 W

A -20°C: 1143 W

Débit d’air: 795 m3/h

Consommation électrique: 15A-12V
Réfrigérant

R404 A

Charge : 1200 gr (+/- 100 gr)

Compresseur route

Nombre de cylindres: 7

Cylindrée: 129,2 cm3

Compresseur Secteur

Nombre de cylindres: 6

Cylindrée: 82 cm3

Dégivrage par gaz chaud

Poids

Condenseur: 49 kg

Evaporateur: 9,5 kg 

FOURNITURE STANDARD
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Ensemble condenseur évaporateur

Prise  électrique 220V 16A

Commande cabine

Kit raccordement et fixation


 La SARL EDT se réserve le droit d’apporter des modifications à ses fabrications sans préavis
ENCOMBREMENT
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Evaporateur
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SARL E.D.T.


Rue du Chêne Vert – La Meilleraie Tillay


BP 332


85703 POUZAUGES Cedex


Tél. : 02-51-57-07-87   Fax : 02-51-91-39-66


Email: edt@antoine-tpt.fr


Site web: www.sarledt.fr








